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TURKAKR| Tiirk Akreditasyon Kurumu
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AKREDITASYON SERTIFIKASI

Kalibrasyon Laboratuvari olarak faaliyet gosteren,

FARUK TUNAHAN GUNAL RUBUTEK OLGUM CIHAZLARI VE KALIBRASYON MERKEZI
Merkez Adres: ISTASYON MAH. CENGIZ TOPEL CAD. LALE APT No:11 -13A/ GERKEZKOY/TEKIRDAG Tekirdag / Tirkiye

TURKAK tarafindan yapilan denetim sonucunda TS EN ISO/IEC 17025:2017 standardina gore Ek’te yer alan
kapsamlarda akredite edilmistir.

Akreditasyon No : AB-0330-K
Akreditasyon Tarihi : 06.10.2025
Revizyon Tarihi / No : 06.10.2025 / 00

Bu Sertifika, yukarida agik adi ve adresi yazili Kurulugsun TS EN ISO/IEC 17025:2017 Standardina, ilgili Yonetmelik ve
Tebliglere uygunlugunu surdirmesi halinde 06.10.2029 tarihine kadar gecerlidir.

Gulden Banu Muderrisoglu
Genel Sekreter

Tirk Akreditasyon Kurumu (TURKAK) ISO/IEC 17025 alaninda Avrupa Akreditasyon Birligi (EA) ve Uluslararasi Laboratuvar Akreditasyon Birligi (ILAC) ile gok
tarafl anlasma (MLA/MRA) imzalamistir.
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FARUK TUNAHAN GUNAL RUBUTEK OLGUM CIiHAZLARI VE KALIBRASYON MERKEZi

Kalibrasvon
TS EN ISO/IEC 17025

Kalibrasyon Laboratuvari

AB-0330-K Adresi : _ Telefon
ISTASYON MAH. CENGIJZ TOPEL CAD. LALE APT No:11 -13A/ Fax :-
GERKEZKOY/TEKIRDAG Tekirdag / Tirkiye E-Posta s info@rubutek.com
Web Sitesi : www.rubutek.com
Sicaklik
Olgiim Biiyiikliigii / Kalibre Edilen Olgiim Arahig: Olgiim Sartlan Genisletilmis Olgiim Aciklamalar / Kalibrasyon Metodu
Cihazlar Belirsizligi (k=2)
Gostergeli Sicaklik Olgerler 0°C Buz Noktasi 0,1°C Karsilastirma metodu ile
. *Misteri Yerinde
Direng Laboratuvarda
kalibrasyon.(buz noktasi belirsizligi
dahil)
T: Sicaklik
Gostergeli Sicaklik Olgerler -40°C<T=<100°C Sivi Banyo 0,29 °C Karsilastirma metodu ile
) *Musteri Yerinde
Direng Laboratuvarda
kalibrasyon.(buz noktasi belirsizligi
dahil)
T: Sicaklik
Gostergeli Sicaklik Olgerler 100°C<T=<210°C Sivi Banyo 0,31 °C Karsilastirmali kalibrasyon metodu
) T:Sicakhk
Direng
e Miuisteri Yerinde
o Laboratuvarda kalibrasyon
Gostergeli Sicaklik Olgerler 210°C<T=<400°C Kuru Blok 0,56 °C Karsilastirma metodu ile
. *Misteri Yerinde
Diren¢ -Laboratuvarda
kalibrasyon.(buz noktasi belirsizligi
dahil)
T: Sicaklik
Gostergeli Sicaklik Olgerler 0°C Buz Noktasi 0,43 °C Karsilastirma metodu ile
) o *Musteri Yerinde
Isilgift sensori Laboratuvarda
kalibrasyon.(buz noktasibelirsizligi
dahil)
T: Sicaklik
Base Metal Isilgift sensorli (T,E,J Tipi)
termometreleri kapsar.
Gostergeli Sicaklik Olgerler 100°C<T<400°C Kuru Blok 1,13°C Karsilastirma metodu ile
] o *Miisteri Yerinde
Isilgift sensori .Laboratuvarda
kalibrasyon.(buz noktasibelirsizligi
dahil)
T: Sicaklik
Base Metal Isilgift sensorli (T,E,J Tipi)
termometreleri kapsar.
Gostergeli Sicaklik Olgerler 400°C<T=<650°C Kuru Blok 2,42 °C Karsilastirma metodu ile
] L *Musteri Yerinde
Isilgift sensori .Laboratuvarda
kalibrasyon.(buz noktasibelirsizligi
dahil)
T: Sicaklik
Base Metal Isilgift sensorli (T,E,J Tipi)
termometreleri kapsar.
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Gostergeli Sicaklik Olgerler 0°C Buz Noktasi 0,22 °C Karsilastirma metodu ile

*Misteri Yerinde

Isilgift sensori -Laboratuvarda

kalibrasyon.(buz noktasibelirsizligi
dahil)

T: Sicaklik

Base Metal Isilgift sensorli (K,N Tipi)
termometreleri kapsar.

Gostergeli Sicaklik Olgerler 100°C=T=<400°C Kuru Blok 1,16 °C Karsilastirma metodu ile

) L *Misteri Yerinde

Isilgift sensori -Laboratuvarda

kalibrasyon.(buz noktasibelirsizligi
dahil)

T: Sicaklik

Base Metal Isilgift sensorli (K,N Tipi)
termometreleri kapsar.

Gostergeli Sicaklik Olgerler 400°C<T=650°C Kuru Blok 2,44 °C Karsilastirma metodu ile

) o *Musteri Yerinde

Isilgift sensori -Laboratuvarda

kalibrasyon.(buz noktasibelirsizligi
dahil)

T: Sicaklik

Base Metal Isilgift sensorli (K,N Tipi)
termometreleri kapsar.

Gostergeli Sicaklik Olgerler 0°C Buz Noktasi 0,11 °C Karsilastirma metodu ile

*Miisteri Yerinde

Laboratuvarda

kalibrasyon.(buz noktasibelirsizligi
dahil)

T: Sicaklik

Asil Metal Isilgift sensorli (R,S Tipi)
termometreleri kapsar

Isilgift sensori

Gostergeli Sicaklik Olgerler 100°C< T=<400°C Kuru Blok 0,98 °C Karsilastirma metodu ile

*Musteri Yerinde

Isilgift sensori -Laboratuvarda

kalibrasyon.(buz noktasibelirsizligi
dahil)

T: Sicakhk

Asil Metal Isilgift sensorli (R,S Tipi)
termometreleri kapsar

Gostergeli Sicaklik Olgerler 400°C<T=<650°C Kuru Blok 2,42 °C Karsilastirma metodu ile

) o *Misteri Yerinde

Isilgift sensori -Laboratuvarda

kalibrasyon.(buz noktasibelirsizligi
dahil)

T: Sicaklik

Asil Metal Isilgift sensorli (R,S Tipi)
termometreleri kapsar

Kontrollii Hacimler (Sicakhk -40°C<T=<50°C Sicaklik Dagihimi (9 0,91 °C Euramet cg-20, EN60068-3-5, EN
Dagilimi) Nokta) 60068-3-6, EN 60068-3-11 DKD-R 5-7
Rehber dokiimanlarina goére

. Tasinabilir kalibrasyon sistemiyle.
Etv T: Olgiilen Sicaklik

Inkiibator “Miisteri Yerind

Soguk Oda (derin dondurucu usteri Yerinde
vb. o <Laboratuvarda

iklimlendirme kabini sicaklik
fonksiyonu, sterilizator, kan
saklama dolabi
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Kontrollii Hacimler (Sicaklk 50°C<T=<150°C Sicaklik Dagihmi (9 1,2°C Euramet cg-20, EN60068-3-5, EN
Dagihmi) Nokta) 60068-3-6, EN 60068-3-11 DKD-R 5-7
Rehber dokiimanlarina gore
. Tasinabilir kalibrasyon sistemiyle.
Etdv T: Olgiilen Sicaklik
Inkiibator L,
iklimlendirme kabini sicaklik *Miisteri Yerinde
fonksiyonu, sterilizator, o +Laboratuvarda
Kontrollii Hacimler (Sicakhk 150°C<T<250°C Sicaklik Dagihmi (9 1,5°C Euramet cg-20, EN60068-3-5, EN
Dagilimi) Nokta) 60068-3-6, EN 60068-3-11 DKD-R 5-7
Rehber dokiimanlarina gore
- Tasinabilir kalibrasyon sistemiyle.
Etlv T: Olgllen Sicaklik
Inkiibator L
Iklimlendirme kabini sicaklik *Miisteri Yerinde
fonksiyonu, sterilizator * -Laboratuvarda
Kontrollii Hacimler (Sicakhk -40°C=<T=<250°C Sicaklik Dagilimi, 0,72°C Euramet cg-20, EN60068-3-5, EN
Dagilimi) stabilite, homojenite 60068-3-6, EN 60068-3-11 DKD-R 5-7
ve gosterge dogrulugu Rehber dokiimanlarina gore
Tasinabilir kalibrasyon sistemiyle.
Sivi Banyo T: Olgiilen Sicaklik
*Miusteri Yerinde
o <Laboratuvarda
Kontrollii Hacimler (Sicaklk -40°C=<T=<250°C Merkezi Sicakhk 0,77 °C Euramet cg-20, EN60068-3-5, EN
Dagilimi) 60068-3-6, EN 60068-3-11 DKD-R 5-7
Rehberdokiimanlarina gore
) Tasinabilir kalibrasyon sistemiyle.
Iklimlendirme Kabini ( Sicaklik T: Olciilen Sicaklik
Fonksiyonu) *Miisteri Yerinde
e <Laboratuvarda
Kontrollii Hacimler (Sicakhk 15°C=<T=<35°C Merkezi sicaklik -Tek 0,7°C Euramet cg 20, EN60068-3-5, EN
Dagilimi) nokta 60068-3-6, EN 60068-3-11 DKD-R 5-7
Rehber dokiimanlarina gore
- . . Tasinabilir kalibrasyon sistemiyle.
Iklimlendirme Kabini T Sicaklik
*Misteri Yerinde
e <Laboratuvarda
Kontrollii Hacimler (Sicakhk 400°C=<T=600°C Eksenel Sicaklik 2,6 °C Karsilastirma metodu ile
Dagilimi) Dagilimi *Misteri Yerinde
Laboratuvarda
. kalibrasyon.
Kal Firini o T:OlgiilenSicaklik
Kontrollii Hacimler (Sicaklik 600 °C<T=<1200°C Eksenel Sicaklik 29°C Karsilagtirma metodu ile
Dagilimi) Dagilimi ‘Misteri Yerinde
Laboratuvarda
. kalibrasyon.
Kal Firini « T:OlgiilenSicaklik
Sicaklik Gostergeleri ve 600°C<T=1800°C B Tipi 1,13°C EURAMET cg-11'e uygun hazirlanmis
Kalibratorleri kalibrasyon prosediirii
Elektriksel similasyon metodu
Sicaklik Gostergesi T: Sicaklik
*Misteri Yerinde
Laboratuvarda
Soguk Eklem ON
Sicaklik Gostergeleri ve 0°C=T=<1750°C S Tipi 1,41 °C EURAMET cg-11'e uygun hazirlanmis
Kalibratorleri kalibrasyon prosediirii
Elektriksel simiilasyon metodu
Sicaklik Gostergesi T: Sicaklik
*Musteri Yerinde
Laboratuvarda
Soguk Eklem ON
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Sicaklik Gostergeleri ve 0°C=<T=<1750°C R Tipi 1,16 °C EURAMET cg-11'e uygun hazirlanmis
Kalibratorleri kalibrasyon proseddiri
Elektriksel similasyon metodu
Sicaklk Gostergesi T: Sicaklik
‘Misteri Yerinde
+Laboratuvarda
Soguk Eklem ON
Sicaklik Gostergeleri ve -200°C=T=<1300 K Tipi 0,82°C EURAMET cg-11'e uygun hazirlanmis
Kalibratorleri °C kalibrasyon proseddri
Elektriksel similasyon metodu
Sicaklik Gostergesi T: Sicaklik
*Musteri Yerinde
+Laboratuvarda
Soguk Eklem ON
Sicaklik Gostergeleri ve -200°C=T=<1300 N Tipi 0,65°C EURAMET cg-11'e uygun hazirlanmig
Kalibratorleri °C kalibrasyon proseddri
Elektriksel similasyon metodu
Sicaklik Gostergesi T: Sicaklik
‘Misteri Yerinde
+Laboratuvarda
Soguk Eklem ON
Sicaklik Gostergeleri ve -200°C=T=<1200 J Tipii 0,84 °C EURAMET cg-11'e uygun hazirlanmis
Kalibratorleri °C kalibrasyon prosediirii
Elektriksel similasyon metodu
Sicaklik Gostergesi T: Sicaklik
*Misteri Yerinde
Laboratuvarda
Soguk Eklem ON
Sicaklik Gostergeleri ve -200°C=<T=<950°C E Tipi 0,95°C EURAMET cg-11'e uygun hazirlanmis
Kalibratorleri kalibrasyon prosediiri
Elektriksel similasyon metodu
Sicaklik Gostergesi T: Sicaklik
*Miusteri Yerinde
Laboratuvarda
Soguk Eklem ON
Sicaklik Gostergeleri ve -200°C=T=<400°C T Tipi 0,67 °C EURAMET cg-11'e uygun hazirlanmis
Kalibratorleri kalibrasyon prosediiri
Elektriksel simiilasyon metodu
Sicaklik Gostergesi T: Sicaklik
*Musteri Yerinde
Laboratuvarda
Soguk Eklem ON
Sicakhk Gostergeleri ve -200°C=<T=<650°C PT100 Tipi 0,37 °C EURAMET cg-11'e uygun hazirlanmis
Kalibratorleri kalibrasyon prosediirii
Elektriksel similasyon metodu
Sicaklik Gostergesi T: Sicaklik
*Miisteri Yerinde
Laboratuvarda
Soguk Eklem ON
Diger Termometreler 15°C=<T=<35°C iklimlendirme kabininde 0,67 °C Referans Sicaklik Nem Olger ile
Karsilastirma Metodu
) T: Olciilen Sicaklik
Oda Termometresi
Duvar Tipi Termometre
Max-min Termometresi
Masa Termometresi
Datalogger
Buzdolabi Termometreleri
Analog ve Sayisal Sicaklik
Olgerler
Endiistriyel Radyasyon 30°C=<T=200°C IR Kalibrator ile 2,5°C ASTM E2847 dokiimanina gore
Termometreleri hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
Laboratuvarda kalibrasyon
IR Termometre T Sicaklik
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Dagilhimi)

iklimlendirme Kabini

%rh

Nokta

Endiistriyel Radyasyon 200°C<T=500°C IR Kalibrator ile 2,9 °C ASTM E2847 dokiimanina gore
Termometreleri hazirlanmis kalibrasyon prosediiri
Laboratuvarda kalibrasyon
IR Termometre T Sicaklik
Higrometreler 15%rh<RH <70 15°C=<T=<35°C 2,5 %RH RH: Olciilen deger
%rh iklimlendirme kabininde T: Sicaklik
Higrometre
Bagil Nem Olger (Kapasitif,
resistif, termograf, mekanik, ¢ Laboratuvarda
islak/kuru hazneli)
Bagil Nem Olger (Datalogger)
Bagil Nem Olger (Dijital/Analog)
Higrometreler 70 %rh < RH <90 15°C=<T=<35°C 2,7 %RH RH: Olciilen deger
%rh iklimlendirme kabininde T: Sicaklik
Higrometre .
Bagil Nem Olger (Kapasitif, Laboratuvarda
resistif, termograf, mekanik,
islak/kuru hazneli)
Bagil Nem Olger (Datalogger)
Bagil Nem Olger (Dijital/Analog)
Higrometreler 15°C=<T=<35°C 15 %rh < RH < 90 %rh 0,67 °C RH: Olgiilen deger
iklimlendirme kabininde T: Sicaklik
Higrometre
Bagil Nem Olger (Kapasitif,
resistif, termograf, mekanik, ¢ Laboratuvarda
islak/kuru hazneli)
Bagil Nem Olger (Datalogger)
Bagil Nem Olger (Dijital/Analog)
Kontrollii Hacimler (Bagil Nem 15 %rh < RH <90 Merkezi Bagil nem - Tek 2,7 %rh Euramet cg 20, EN 60068-3-6, EN

60068-3-11 DKD-R 5-7 Rehber
dokiimanlarina gore

Tasinabilir kalibrasyon sistemiyle.
Karsilagtirma Metodu

RH: Bagil nem

e Miuisteri Yerinde
e Laboratuvarda

Kisaltmalar

o: Askida

GG : Geri cekme
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Boyutsal Biiyiikliikler

Cihazlan

Mihengir

mm

Olgiim Biiyiikliigii / Kalibre Olgiim Aralig Olgiim Sartlan Genigletilmis Olgiim Aciklamalar / Kalibrasyon Metodu
Edilen Cihazlar Belirsizligi (k=2)
El Tipi Temel Olgiim 0 mm =L <500 mm r=0,01 mm (11+16,3-L) um VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 9.1
Cihazlan dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosediirii
L: Olgiilen deger [m]
. r: Gozinurlik
Kumpas (Dis ¢ap, i cap,
derinlik, adim olclimler) e Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim 0<L<25mm r=0,001T mm 1,5 um VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 10.1
Cihazlan dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosediirii
) ) r: Goziinurlik
Dis Gap Mikrometresi o Laboratuvarda kalibrasyon yapillrr.
El Tipi Temel Olgiim 25<L <600 mm r=0,001 mm (1,5+12,5- L) ym VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 10.1
Cihazlan dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosediirii
L: Olciilen deger [m]
. . r: Cozinurlik
Dis Gap Mikrometresi
 Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim 10 mm <L <300 r=0,001 mm (32+78-L)um VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 10.7
Cihazlan mm dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosediiri
L: Olgiilen deger [m]
- . r: Gozinurlik
Iki Noktali I¢ Cap
Mikrometresi e Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim 0mm =L <300mm r=0,001T mm (62+19,4-L) pm VDI/VDE/DGQ 2618 B6lim 10.5
Cihazlan dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii
L: Olgiilen deger [m]
r: Goziinurlik
Derinlik Mikrometresi
e Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim 0mm =L <300 mm r=0,01 mm (13+26-L)ym VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 9.2
Cihazlan dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosediirii
L: Olgiilen deger [m]
r: Gozinurlik
Derinlik kumpasi
 Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim 0Omm =L <1000 r=0,01 mm (12+15-L) ym VDI/VDE/DGQ 2618Bolim 9.3

dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosediirii

L: Olgiilen deger [m]

r: Cozinurlik

o Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
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Cihazlan

Grindometre

El Tipi Temel Olgiim Omm=L=<25mm r=0,007 mm 2,2 um VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 11.1
Cihazlan dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosediirii
R . . r: Gozinurlik
Olgii Saatleri (Komparator)
Analog e Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim Omm=L <254 mm r=0,001T mm 2,2 ym VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 11.4
Cihazlan dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosediirii
. r: Gozinurlik
Olcii Saatleri (Komparator)
Dijital » Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim OmmsL<5mm r=0,001 mm 2,2 um VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 11.3
Cihazlan dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosediirii
o r: GCozinurlik
SaLgfl Komparatorii (Hassas
Yoklayici) o Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim Omm=<L <100 mm ) 4,5 pm VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 11.3
Cihazlan Dis Olglim dokimanina uygun olarak hazirlanmis
r:0,01 mm kalibrasyon prosediirii
. r: Gozunurlik
Kalinlik Olger (Yoklayici
Kollu Komparator) e Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim Omm=L <100 mm i¢ Olgim 4,5um VDI/VDE/DGQ 2618 B4lim 13.1
Cihazlan r:0,01 mm dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosediirii
R r: Gozunurlik
Kalinlik Olger (kalay|C|
Kollu Komparator) o Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim Tmms L=<100mm r=0,01 5,5 um Mastar blogu ile 6lgiim metodu
Cihazlan
r: Goziinurlik
o Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Kalinlik Olger (Kalinhk
Komparatori)
El Tipi Temel Olgiim 001 mm=sL=2mm Kot Farki 1,8 um ASTM D 823 ve ASTM D 440
Cihazlan dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii
Aplikator
e Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim 10 pm= L <100 pm Kot Farki 2,2 pm ISO 1524 ve ASTM D1210 dokiimanlarina

uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
proseddri

Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Cizgi Standartlan

Celik Cetvel, Atolye veya
Mekanik Is Skalalar

0mm =L <2000
mm

Referans cetvel ile
karsilastirma

(283 +15-L) um

DIN 866 dokiimanlarina uygun hazirlanmis
kalibrasyon prosediirii Sop No: RKM-KT-
005 Rev 00 10.11.2023

L : Olgiilen deger [m]

o Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
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Cizgi Standartlan

Serit Metre (Arazi, Atolye,
Pi), (Jeodezik) Tel

0Omm =L <10000
mm

Referans cetvel ile
karsilagtirma

(283+62-L)m

TS 9505 dokiimanina uygun hazirlanmis
kalibrasyon proseduri
L : Olgilen deger [m]

Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Agi Olgme Cihazlari 0mm =L <300 mm Diklik 7,2 ym VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 7.1
dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosediirii

Diklik Olgme Cihazlari

Gonye o Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Aci Olgme Cihazlari 0°<a=<360° r=5' 25" VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 7.2
dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosediiri

) a =Olciilen deger []
Eie:/%ll) Pe:;)traktor r: GCozinurlik
¢ re * Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Agi Olgme Cihazlan a=<90° r=0,01' 0,43' DIN 877, TS 10832
Olusturulan Referans agci ile karsilastirma
metodu

. . r = ¢ozinurlik

Elektronik Seviye Olcer o Laboratuvarda kalibrasyon yapilrr.

Aci Olgme Cihazlari L <600 mm r=0,01 mm/m 0,03mm/m DIN 877, TS 10832 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon proseddrii

o r: Goziinurlik

Su Terazisi » Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Kaplama Kalinhgi 7 pm < L <5000 pm - 53 um DIN EN ISO 2360
DIN EN ISO 2178
dokiimanlarina uygun hazirlanmis
kalibrasyon prosediirii

Kaplama Kalinligi Standardi

(Kalinlik Folyolari)

 Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Kaplama Kalinhgi 12 pm < L < 5000 r=0,1T um 3,2 ym EN ISO 2360
pm DIN EN ISO 2178
dokiimanlarina uygun hazirlanmig
o kalibrasyon prosediirii

Kaplama Kalinligi Olgiim

Cihaz . - Céziiniirliik

Boya Kalinlik Olger r: Gozinurld

o Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Boyut Standartlari 00T mmsL<s2mm Kalinhk olgtimi 1,1 ym DIN 2275 dokiimanina uygun olarak

Kalinlik Mastari (Sentil vb.
(Feeler gauge))

hazirlanmis kalibrasyon prosediiru

Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Boyut Standartlan

Mikrometre Ayar Cubugu
[Diiz, Vida]

25mm =< L <500
mm

Merkezi Sapma

(1,5+9,1-L) um

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 4.4
dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

L: Olciilen deger [m]

Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim
Cihazlan

Lazer Mesafe Olcer

Oms<L=<50m

r=1mm

55 mm

Referans lazerli mesafe Olger ile
karsilagtirma metodu

r: GCozinurlik
Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
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Basing

Olgiim Biiyiikliigii / Kalibre
Edilen Cihazlar

Olgiim Arahgi

Olgiim Sartlan

Genigletilmis Olgiim
Belirsizligi (k=2)

Aciklamalar / Kalibrasyon Metodu

Sayisal Manometre
Fark Basing Olger

Pa

Bagil Basing T0kPa<p=<3MPa Pnomatik 0,2 %FS EURAMET/cg-17 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine gore
mdisteri yerinde ve laboratuvarda kalibrasyon
yapilhr.

Analog Manometre

Sayisal Manometre p: Olciilen Basing
%FS: Manometrenin tam skala basing degeri

Bagil Basing -10 kPa = p < -90 kPa Pnomatik 0,2 %FS EURAMET/cg-17 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine gére
mdsteri yerinde ve laboratuvarda kalibrasyon
yapilr.

Analog Manometre

Sayisal Manometre —_—

p: Olgiilen Basing
%FS: Manometrenin tam skala basing degeri

Bagil Basing 2MPa<sp=70MPa Hidrolik 0,2 %FS EURAMET/cg-17 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine gére
miusteri yerinde ve laboratuvarda kalibrasyon
yapilr.

Analog Manometre

Sayisal Manometre p: Olciilen Basing
%FS: Manometrenin tam skala basing degeri

Bagil Basing 10 Pa<p=100Pa Pnomatik 0,8 Pa EURAMET/cg-17 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine gore
mdisteri yerinde ve laboratuvarda kalibrasyon
yapilir.

Sayisal Manometre

Fark Basing Olger p: Olgiilen Basing

Bagil Basing 100 Pa<p <1000 Pnomatik 3 Pa EURAMET/cg-17 dokiimanina uygun olarak

Pa hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine gére
mdsteri yerinde ve laboratuvarda kalibrasyon
yapilir.

Sayisal Mangmetre

Fark Basing Olger p: Olciilen Basing

Bagil Basing 1000 Pa<p <7000 Pnomatik 0,2 %FS EURAMET/cg-17 dokiimanina uygun olarak

hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine gére
miusteri yerinde ve laboratuvarda kalibrasyon

yapilr.

p: Olgiilen Basing
%FS: Manometrenin tam skala basing degeri

Kisaltmalar
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Kiitle (Kiitle Standartlari)

Olgiim Biiyiikliigii / Kalibre Olgiim Aralig Olgiim Sartlan Genigletilmis Olgiim Aciklamalar / Kalibrasyon Metodu

Edilen Cihazlar Belirsizligi (k=2)

Kiitle Standardi 20 kg - 300 mg m : nominal kiitle deg@eri

- OIML R-111 dokiimanina uygun olarak

M1 Sinifi Kiitle hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile

konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapllir.
Kisaltmalar

o: Askida
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Tart1 Aletleri

Olgiim Biiyiikliigii / Kalibre
Edilen Cihazlar

Olgiim Araligi

Olgiim Sartlan

Genigletilmis Olgiim
Belirsizligi (k=2)

Aciklamalar / Kalibrasyon Metodu

Otomatik Olmayan Tartim Tmg=m=<1000g E2 sinifi kiitle ile 2,1-10%. m m : Terazi Kapasitesi (g)
Cihazlan EURAMET/cg-18 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii.
Terazi
e Cihazin kullanildigi yerde
Otomatik olmayan tartim 500 kg < m = 3000 ikame kiitleler ile 38-10%.m m : Terazi Kapasitesi (kg)
cihazlari kg EURAMET/cg-18 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediird.
Terazi
o Cihazin kullanildidi yerde
Otomatik olmayan tartim 1Tg=<m=5000g F1 sinifi kiitle ile 1,9-10°. m
cihazlari m :Terazi Kapasitesi (g)
EURAMET/cg-18 dokiimanina uygun olarak
Terazi hazirlanmis kalibrasyon prosediirii.
e Cihazin kullanildigi yerde
Otomatik olmayan tartim 5kg = m =500 kg M1 sinifi kiitle ile 1,05-10%. m

cihazlan

Terazi

m : Terazi Kapasitesi (kg)
EURAMET/cg-18 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediird.

o Cihazin kullanildidi yerde

Kisaltmalar
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